Sikma pensleri icin teknik bilgi
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Sikma pensleri icin teknik bilgi

Seri halde sikistirma

Kiigiik dis caplar, sinirl alan dahilinde birden fazla kez sikigtirma olanagi
saglar.

Tekli parcalar icin tertibat

Bir plaka iizerine monte ederek mengene iginde sikigtirilir.

Torna tezgahi igin tertibat

3 ceneli aynalar ile miimkiin olmayan karmasik formlar igindir.




Sikma pensleri icin teknik bilgi

is parcasi ve sikma pensi
+0,03 mm

Sikma pensi ve yuva
+0,02 mm

Uygulanan kuvvet:

Sikma pensi stroku:

0,3 mm capta

Sikigtirma silindiri sikilirken sikma pensi asagi dogru cekilir
(asadi cekme).

Ayni zamanda 8 adet sikma pensi segmenti ortaya dogru
egilir ve is parcasi sikigtirilir.
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Sikma pensi stroku:

0,3 mm capta

Sikistirma silindiri sikilirken ¢ekme konisi asagi dogru
cekilir (asagi cekme).

Ayni zamanda 8 adet sikma pensi segmenti ortadan digari
dogru egilir ve is parcasi sikigtirilir.



