Kendinden dis acan disli elemanlar

Montaj bilgileri

El ile montaj

1. Delme

Ana delik acisi ile eski deligi
genisletin. Gerekirse delikte konik
havsa baglig ile havsa agin. Sert, kati
ve yumusak malzemelerde, tutma
diglisi onceden dis agici (maks. orta
kesici) ile kesilmelidir.

Makine ile montaj

1. Delme

Ana delik acisi ile eski deligi
genisletin. Gerekirse delikte konik
havsa bagligi ile havsa agin. Sert,
katl ve yumusak malzemelerde,
tutma diglisi dnceden dis agici (maks.
malzeme kesici) ile kesilmelidir.

2. -Digli elemanin montaj takimi
iizerinde dondiiriilmesi

Digli elemani kesme yariklari veya
kesme delikleri agagi gelecek sekilde
montaj takimi (izerinde donddiriin ve
somun ile kontralayin. Bu islem igin
aclk agizli anahtar kullanin.

2. -Makine ayarlar ve
konumlandirma

is parcasini makine altina
konumlandirin. Makineleri takma
derinligine ayarlayin. Dig kovani,
dondirmeye baglarken dayanak pimi
dayanacak ve takma sirasinda kovani
kavrayacak sekilde dondirtin. Digli
elemani digli pim dizerinde 2 ila 4 tur
vidalayin.

3. Digli elemanin takilmasi

Disli elemani delige takin. Digli
eleman bu sekilde kendi tutma
diglisini keser. Montaj takimi ¥4“

alti kdse yuvaya sahiptir ve sarjli
tornavida, circir anahtar veya lokma
anahtar vs. ile dénddiriilebilir.

3. Digli elemanin takilmasi

Makineyi, digli eleman is pargasina
girene kadar caligtinin. Takimin

is parcasi lizerine sert sekilde
yerlestirilmesini dnleyin, aksi takdirde
digli eleman, is pargasi veya montaj
takimi kirilabilir.

4. Montaj takiminin ¢ikariimasi

Kontra somunlar tekrar acik agizli
anahtar ile ¢oziin ve montaj takimini
sokiin. Digli eleman sayesinde

digli, eski digliye kiyasla aginmaya,
yliklenmeye ve titresime kargl daha
dayanikhdir.

4. Takimin sokiilmesi

Makineyi ters tura ayarlayin. Dig
kovan dayanak pimi tarafindan
kavranir ve digli elemanin kontra
baglantisi ayrilir.

Onerilen delik capi
Kesme yarikh disli elemanlar ﬁ Kesme delikli disli elemanlar
Sertlestirilmis celik, galvaniz, sari kromat kaplama i Sertlestirilmis celik, galvaniz, sari kromat kaplama
Hafif metal alagimlar < 250 N/mm?
Cekme mukavemeti [N/mm?] < 300 N/mm? <300 N/mm?
é > 350 N/mm? > 350 N/mm?
& | Piring, demir harici metaller, bronz > 350 N/mm? > 350 N/mm?
= | Dékme demir <150 HB <150 HB
Brinell sertlik [HB]
> 200 HB > 200 HB
M3 x 0,5 - 4,6 mm 4,7 mm 4,8 mm 4,6 mm 4,7 mm 4,8 mm
M4 x 0,7 5,9 mm 6,0 mm 6,1 mm 6,2 mm 6,0 mm 6,1 mm 6,2 mm
g M5 x 0,8 7,2 mm 7,3 mm 7,5mm 7,6 mm 7,4 mm 7,5 mm 7,6 mm 7,7 mm
Z'| M6x1,0 8,8 mm 9,0 mm 9,2 mm 9,4 mm 9,3 mm 9,4 mm 9,5 mm 9,6 mm
j:f: M8 x 1,25 10,8 mm 11,0 mm 11,2 mm 11,4 mm 11,1 mm 11,2 mm 11,3 mm 11,5 mm
= M10x 1,5 12,8 mm 13,0 mm 13,2 mm 13,4 mm - - - -
M12 x 1,75 14,8 mm 15,0 mm 15,2 mm 15,4 mm - - - -
M16 x 2,0 18,8 mm 19,0 mm 19,2 mm 19,4 mm - - - -
Kenar ortiisi yakl. 60% yakl. 50% yakl. 40% yakl. 30% yakl. 80% yakl. 70% yakl. 60% yakl. 50%

Duruma gdre yaglama gereklidir

Duruma gdre yaglama gereklidir




