Makara zincirleri icin teknik bilgi

Celik mafsalli zincirler arasinda makara zincirleri biiylik dneme sahiptir ve ¢ok gesitli kullanim olanagi sunmaktadir. Bu zincirler, agirlikh olarak tahrik zincirleri,
tagima, konveyor ve kaldirma zincirleri olarak kullanilmaktadir. Giig aktarimini sekil bagl ve gevsemeyecek sekilde saglamaktadir. Bu sayede sabit aktarim
oranlari elde edilmektedir. Makara zincirleri n gerilimsiz caligmaktadir ve bu nedenle ok az yatak yiikii olugmaktadir. iki zincir garkli bir zincir tahrikinde déniis
y6nii her zaman ayni kalmaktadr. ikiden fazla zincir carki bulunan zincir tahrikinde ayni veya farkli déniis yénleri, kolay ve ekonomik sekilde olusturulmaktadr.
Zincir hizlan 20 m/s ve (izerine gikabilmektedir. Bir zincirli tahrikin etki katsayisi, iyi yaglandiginda, normal igletim kosullarinda ve tam yiik altinda yaklagik

%98 dir.

Montaj uyarilari:

Zincir secimi i¢in aktarilacak glic, en kii¢lik zincir ¢arkinin devir sayisi ve igletim kosullar bilinmelidir. Miimkiinse en az 17 dise sahip zincir carklar segilmelidir.
Devir sayilan ve yliklenme yliksek oldugunda, en kiigiik zincir carki en az 21 dige sahip ve sertlestiriimis olmalidir. Tercih edilmesi gereken dis sayilari: 17, 19,
21,23, 25, 38, 57, 76, 95 ve 114. Mil mesafesi istege gore secilebilir. Bu mesafenin, zincir pargasinin 30-60 kati arasinda olmasi dnerilir. Ancak zincirin en
kiiciik carkinda dolanma agisi en az 120° olmalidir. Her kademede 4:1°e kadar aktarim orani, zincir ¢arklarinda normaldir (maksimum 7:1 degeri agiimamalidir).
Aktarim orani, mil mesafesi korunarak ve zincir ¢arklarinda degisiklik yaparak degistirilebilir.

Zincir carklari hizali, miller de paralel olmalidir. Montaji kolaylagtirmak igin baglanti parcasi zincir ¢arki iizerine takilir. Zincir gevsekligi, aks mesafesinin %1 - 2
oraninda olmalidir. Zincirler calismaya bagl aginma nedeniyle uzadigi igin zincir gerdirme elemani bulundurulmalidir. Zincir %3'ten fazla uzadiginda, zincir ve
duruma gore zincir carklar degistirilmelidir.

Bakim ve yaglama:

20,0
Zincirlerin dmriini maksimum seviyeye ¢ikarmak icin zincirlerde diizenli 15,0
bakim yapilmasi 6nemlidir. Zincirlerimiz korozyona karsl korumali N o .
sekilde teslim edilmektedir ve isletime alinmadan énce yaglanmalidir. 10,0 PN Basingl sirkdilasyon yaglamas!
Zincir tahriki dogru yapilandinldiginda ve uygun sekilde yaglama ve 80 \\\
bakim yapildiginda caligma siiresi yaklagik 15000 saattir. 7,0 > BN
Yaglama tiir(i; aktarilacak giice, zincir hizina ve isletim kogullarina ?g N
baghdir. Akiskan olmayan yaglar ve gresler, zincire niifuz edemeyecek ’ N
kadar katidir ve bu nedenle kullanilmamalidir. Zincir ¢arklarini yaglamak 40 \\
icin, el ile yaglama, damlatma tipi yaglama, yag banyosuna daldirarak 30 h
yaglama, basingh sirkiilasyon yaglamasi veya piiskiirtme tipi yaglama ' N o \\\
gibi yaglama tiplerine uygun yaglama maddeleri kullanimaktadir. \ Da’f”zml‘;’ fivi yaglama | TN
Sicakliga bagl olarak SAE 30 - 50 viskozite siniflarina ait ya§lama 20 ‘\ (e S T
yaglan kullaniimalidir. N
—\g Damlatma tipi yaglama \\
S | 10 NG
= 0,9 NC
- 5 | 08 AN
Ortam sicakhdr: g |07 AN
] N | g6 < N
-5° Cila +25°C SAE 30 05 .
+25° C iizeri +45° C'ye kadar SAE 40 04 N -
+45° C iizeri +65° C'ye kadar SAE 50 El ile yaglama N
0,3 BN
\\\
02

06 08 10 12 16
IS0 numarasi




Makara zincirleri icin teknik bilgi

2 zincir carkh zincir tahriklerini hesaplama
P=P,"K *K,

Hareket modu
(Grnekler)

1=

Darbesiz normal gicte tahrik
Konveydr bantlari, jeneratdrler, paketleme makineleri,
testereler, santrifiij pompalari, matbaa makineleri, ydiriiyen merdivenler

Normal ila orta ylikte hafif darbeler ile stirtinmesiz tahrik
Fanlar, kurutma tamburlari, kesintisiz bantlar, seliiloz makineleri,

kati madde karistiricilari, biikme makineleri, bocurgatiar,

dokuma tezgahlari, 6rgii makineleri

Hafif darbeler, orta yiik
Pistonlu pompalar, kompresdrler,
bros gekme makineleri, dgiitiiciiler, mikserler

Orta darbeler, yogun darbeli yiik
Planya makineleri, ¢ikriklar, presler, kompresdriler,
madencilik makineleri, presler, diizleme makineleri

Yogun darbeler, degisken yiik
Ekskavatorler, kirnicilar, silindirler, kazik cakma makineleri,
tugla makineleri, darbeli 6gtiiciiler, insaat makineleri

P, = diizeltilmis giig (kW)
P, = aktanilacak gii¢ (kW)

K, = Isletim kosullar faktori
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orani
ni/mn2 = z2/z1
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DIN IS0 606 uyarinca makara zincirleri i¢cin performans tablosu

19 digli, 100 pargall uzunluktaki zincir tahrikleri igindir,

1:3 aktarim ve tahmini 15.000 c¢alisma saati siiresine sahiptir.
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* Boglugu dnlemek igin kosullar

Isletim kosullari igin K1 faktéirii
En kiigiik carkin dis sayisi z1
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Elektrikli motortar ve esdeger tahrik dniteleri igin.
Igten yanmali motorlarda ve diger esdeger olmayan

tahrik tiplerinde katsayi 0,5 artar.

50
30
20
10 ~
=
S5 P
S
SE3
= N A
=S, pd
as p4
Qs ©
B
S é 1 // A
(X“ /7 //
-
o5 / D
allinZays
0]3 / // ‘,/ e
V
02 4
LA » // LA
/
0,1 /| 4 / '/ //

1 2 3 5 10 20 30 50 100

200 300 400

Kiigiik carkin devir sayisi n1 (dak’’)

Performans tablosu baglayici degildir. Optimum c¢alisma
kosullarinda kullanim ve tecriibe ile elde edilen degerler
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esas alinmigtir.

norelem
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